PASSUNGSPARAMETER
Zahnlechmk/%k EXO CAD

DENTALES
FRAS- & DRUCKZENTRUM




CrCo / Titan

Kronenbéiden

SPALT

Zementspalt

Kein Zementspalt b

Spalt < 007 mm >
&

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

Vorschau nach Ausblocken.

Abstand festlegen

Vo Rand 'y 1,5mm >
@
Zuséatzlicher Abstand ~
Acial < 0,02mm >
9
Radial < 002mm > @
@

==

Kronenb&den
RAND
Kronenrandparameter
1. Horizontal { 01 mm >
@
2. Angewinkelt £ Omm >
@
3. Winkel < 65" >
o
4. Vertikal £ 0mm >
&
5. Unterm Rand £ 0mm >
@

Erklarung der Parameter

o =

Bei ungenauer Passung "Vom Rand" und / oder
"Axial & Radial" erhdhen oder verringern.

Kronenbdden

SCHNITTE

Unterschnitte

D Unterschnitte nicht ausblocken

>

Winkel 4 0*

.

Geschiitzter Bereich um Prapgrenze:
Grofe ! 0 mm
&

Frasen

Frasemradienkorrektur

b

Durchmesser { 1,3 mm
§
[] Flache Werkzeugform
Flachheit des Frasers B0 %
@

’ Unterschn. anz. ] ’ Anwenden




Zirkon

Kronenbéiden

SPALT

Zementspalt

Kein Zementspalt b

Spalt < 005mm >
&

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

Vorschau nach Ausblocken.

Abstand festlegen

Vo Rand 'y 2mm »
@
Zuséatzlicher Abstand ~
Acial < 0,02mm >
9
Radial < 002mm > @
@

==

Kronenb&den
RAND
Kronenrandparameter
1. Horizontal { 02mm >
@

2. Angewinkelt £ Omm >
@

3. Winkel < 65" >

o

4. Vertikal £ 0mm >
&

5. Unterm Rand £ 0mm >
@

Erklarung der Parameter

o =

Bei ungenauer Passung "Vom Rand" und / oder
"Axial & Radial" erhdhen oder verringern.

Kronenbdden

SCHNITTE

Unterschnitte

D Unterschnitte nicht ausblocken

>

Winkel 4 0*

.

Geschiitzter Bereich um Prapgrenze:
Grofe ! 0 mm
&

Frasen

Frasemradienkorrektur

b

Durchmesser { 1,3 mm
§
[] Flache Werkzeugform
Flachheit des Frasers B0 %
@

’ Unterschn. anz. ] ’ Anwenden




Hybridkeramik IPS e.max CAD

Kronenbéiden

SPALT

Zementspalt

Kein Zementspalt

Spalt < 005mm >
&

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

&

Vorschau nach Ausblocken.

Abstand festlegen

Vo Rand 'y 2mm »
@
Zuséatzlicher Abstand ~
Acial < 0,02mm >
9
Radial < 002mm > @
@

==

Kronenb&den
RAND
Kronenrandparameter
1. Horizontal < 04mm >
@

2. Angewinkelt £ Omm >
@

3. Winkel { 65 ° »

L

4. Vertikal £ 0mm >
@

5. Unterm Rand { Omm >
@

Erklarung der Parameter

o =

Bei ungenauer Passung "Vom Rand" und / oder
"Axial & Radial" erhdhen oder verringern.

Kronenbdden

SCHNITTE

Unterschnitte

D Unterschnitte nicht ausblocken

Winkel 4 0* >
.

Geschiitzter Bereich um Prapgrenze:
Grofe ! 0mm >
&

Frasen

Frasemradienkorrektur
Durchmesser { 13mm >

[] Flache Werkzeugform

Flachheit des Frésers BO 9

’ Unterschn. anz. ‘ ’ Anwenden




PMMA Provisorien

Kronenbéiden

SPALT

Zementspalt

Kein Zementspalt

Spalt < 007 mm >
&

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

&

Vorschau nach Ausblocken.

Abstand festlegen

Vo Rand 'y 1,5mm >
@
Zuséatzlicher Abstand ~
Acial < 0,02mm >
9
Radial < 002mm > @
@

==

Kronenb&den
RAND
Kronenrandparameter
1. Horizontal { 01 mm >
&
2. Angewinkelt £ Omm >
@
3. Winkel { 65 ° »
L
4. Vertikal £ 0mm >
@
5. Unterm Rand i Omm >
@

Erklarung der Parameter

o =

Bei ungenauer Passung "Vom Rand" und / oder
"Axial & Radial" erhdhen oder verringern.

Kronenbdden

SCHNITTE

Unterschnitte

D Unterschnitte nicht ausblocken

>

Winkel 4 0*

.

Geschiitzter Bereich um Prapgrenze:
Grofe ! 0 mm
&

Frasen

Frasemradienkorrektur
Durchmesser { 1,3 mm

b

[] Flache Werkzeugform

Flachheit des Frésers D %
&

’ Unterschn. anz. ‘ ’ Anwenden




Aufbissschiene

=y

Schienenunterseite gestal... @

EIGENSCHAFTEN

Unterschnitte ausblocken

Abstand <  003mm
L

Winkel { 2° »
-@

Unterschnitte

. < 025mm >
zulassen bis

Eigenschaften der Unterseite

Glattung { 10% »

—9

Mindestdicke { 0Bmm >
@

Fraskopf-@ { 1 7mm >
@

Blickrichtung ->
Einschubrichtung

0

[ Anwenden

= =

Thermoplastisches Material

Schienenunterseite gestal.. @ @

EIGENSCHAFTEN

Unterschnitte ausblocken

Abstand < 0,03mm
@

Winkel £ 2
-@

imescete ¢ opzmm

Eigenschaften der Unterseite

Glattung ¢ 15%

Mindestdicke £ 0,8 mm

@
Fraskopf-@ £ 1,7 mm

Blickrichtung >
Einschubrichtung

l Anwenden

= =

Hartes Material




Gedruckte Modelle

Modell ohne Basisplatte

STUMPFE

@ | Modell ohne Basisplatte

MASKEN

@ @ | Modell ohne Basisplatte @ @ Modell ohne Basisplatte

EINSTELLUNGEN EINSTELLUNGEN

Modell ohne Basisplatte

EINSTELLUNG

Gingivamaske

Voreinstellungen Voreinstellungen

Voreinstellungen

Pinhihe 1.5mm " - ] L " - ] H 1 - |
o Mindestdicke 1,5 mm > Dental-Labor Ott = _Dental Labor Oft _ = _Dental Labar Ott _ =
Extrusion Pripgrenze 0 mm Dental-Labor Ot * |} Dental-Labor Ott il Dental-Labar Ott - |=}
o Spaitbreite 0,01 mm >
& Voreinstellung autematisch speichem Voreinstellung autematisch speichern Voreinstellung autematisch speichem
Breite Auflageflache 1 mm -
—a Hiéhenausgleich 0Omm > D Fins aussparen Hehlraumdurchm 5mm >
o Basis @
?::haﬁverjungunq : 0" 2 Spalibreite horiz. 0,01 mm 3 S °
; . = D ptauiionaopen ® - D Frésen vorausberechnen
Verjiingungshhengre.. 20 mm > chmesse Spaltbreite vert, 001 mm
e ® ° ®
Stumpfpin auslassen Trenn Sockelhdhe 2mm o
. @ —® Hohles Modell
kd Hohlkehlpréaparation " -
] Wandstarke 25mm > Modellanaloge
0 ::u;nﬁ:nt;rsente parallel zur Fraparation freilegen O Horzontaler Abstand 0,02 mm >
ledellbasis
) Bodenschwelle 0 mm > ®
- - ; . Breite 0,5 mm >
I Zuriicksetzen | [Aus Blickrichtung I  RUCKG, WIEDERH. ~x s e
s & Tiet i Hohlraumdurchm., Smm > Hauptrichtung
™~ RUCKG. WIEDERH. ~ | i i teie 2 mm 2
HII‘IZLITUQEH. =] ® | Narh Sirht sinstallan
| Starten | | Starten ‘ | Starten | | Starten ‘ Starten

==

=

) | B

==

Modellstimpfe miissen eine Mindesthéhe von 25 mm
aufweisen um eine optimale Passung zu erzielen.

Bei zu weiter Stumpfpassung "Spaltbreite horiz." und
"Spaltbreite vert." reduzieren.




Die angegbenen Passungsparameter sind
Richtwerte. Sie kbnnen von Software zu
Software und Scanner zu Scanner variieren.

@T”ﬂl"ﬁ

Zahntechnik

Dental-Labor Ott GmbH
Neue Altheimer StraBe 2
74731 Walldlrn

Tel: 06282 - 8612

Fax: 06282 - 8614
Mail: info@ott-dental.de

@ www.ott-dental.de @dentallaborott info@ott-dental.de M




